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HPC-Zahnketten

Teilung p  Bestell-Nr. Nenn- Arbeits- Gesamt- Auslegungs- Gewicht  Radkranz-
breiteb,  breite b, breite b, bruchlast [kg/m] breite b
3/8" = HPCO15 A 10 15 125 199 254 10 1.5 13 68 15 20
9,525 mm HPC 020 A 13 20 17,2 24,5 301 12 16,0
HPC 025 17 25 26,6 30,8 393 15 30,0
HPC 030 21 30 329 371 48,6 18 35,0
HPC 040 25 40 391 433 579 2.2 450
HPC 050 33 50 51,6 55,8 76,4 29 55,0
HPC 065 4 65 64,2 68,4 94,9 36 70,0
1/2" = HPC320 A 13 20 17,2 26,3 341 16 16,0 152 90 15 25
127mm  HPC325 17 25 26,6 326 527 2,0 30,0
HPC 330 21 30 329 389 65,1 2.4 35,0
HPC 350 33 50 51,6 57,6 102.3 38 55,0
HPC 375 49 75 76,7 82,7 152,0 56 80,0
HPC 3100 65 100 1017 1077 201,6 75 105,0
HPC 3125 81 125 126,8 1328 2513 93 130,0
3/4" = HPC 525 13 25 27,0 340 80/1 30 30,0 225 135 20 35
19,05 mm HPC 540 21 40 437 50,7 1294 49 50,0
HPC 550 25 50 52,0 59,0 154,0 58 55,0
HPC 585 4 85 853 923 252,6 95 90,0
HPC 5100 49 100 101,9 1089 3019 1.4 105,0
HPC 5125 61 125 1269 133,9 3759 141 130,0
HPC 5150 73 150 1518 158,8 449,8 16,9 155,0
HPC 5200 97 200 2018 2088 5977 225 205,0
1= HPC 640 13 40 40,2 482 1524 6.0 450 300 180 30 40
254 mm  HPC650 17 50 52,6 60,6 1994 79 55,0
HPC 665 21 65 65,0 73,0 2463 9.7 700
HPC 675 25 75 774 854 2932 11.6 80,0
HPC 6100 33 100 1021 101 3870 15,3 1050
HPC 6125 41 125 1269 1349 4809 19,0 1300
HPC 6150 49 150 1517 1597 5747 227 155,0
HPC 6200 65 200 2012 209,2 7624 301 205,0
11/2"=  HPC850 17 50 52,8 64,8 3034 1.8 60,0 450 270 30 60
381mm  HPC865 21 65 65,2 77,2 3748 14.6 75,0
HPC 875 25 75 77,6 89,6 446,2 174 850
HPC 8100 33 100 102,5 14,5 589,0 229 110,0
HPC 8125 41 125 1273 139.3 7318 28,5 135,0
HPC 8150 49 150 1521 1641 874.,6 341 160,0
HPC 8200 65 200 2018 213,8 1160,2 452 210,0

MaRe in mm - Auslegungsbruchlast in kN - RZ (Reihenzahl) = Anzahl aller Laschen pro Gelenk - Andere Teilungen und Breiten auf Anfrage.

m HPC-Zahnketten werden, wenn nicht anders gewiinscht, offen und mit Splintverschluss geliefert = Fir umlaufende Ketten missen gerade Gliederzahlen
verwendet werden. Bei ungeraden Gliederzahlen lassen sich die Kettenenden nicht zusammenfugen ® Ungerade Gliederzahlen sind nur dann zulassig, wenn
die Kettenenden an Fremdteile angeschlossen werden.
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HPC-Zahnkettenrader
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Kopfkreisdurchmesser d, Fiihrungsnut und Profil

Zahnezahl z 3/8" 172" 3/4" 1 11/2° Teilungp  3/8" 172" 3/4 1 1172
17 463 615 927 - - g 40 40 50 80 90
18 495 657 98,9 - - f 30 30 40 6,0 6,0
19 52,6 699 1051 139,8 210,4 h, 55 70 10 14,0 220
20 55,7 74,0 11,4 1481 2228 m 40 50 80 90 16,0
21 58,8 782 17,6 156,4 2352 r 20 20 30 30 40
22 61,9 823 123.8 164.,6 2475 c 05 05 05 10 15
23 65,0 86,4 1299 172,8 2599
24 68,1 90,5 136,1 1811 2722
25 711 947 1423 1893 2845
26 742 98,8 1484 197,5 296,8
27 77,3 1029 154.6 2057 3090 Der korrekte AuRendurchmesser des Zahnketten-
28 80,4 107,0 160,7 213,8 3213 . .

29 83,4 1111 166.8 2220 3336 rades mit aufgelegter Zahnkette im Neuzustand
30 86,5 151 173.0 2302 3458 wird iiber den Teilkreisdurchmesser ermittelt:
31 896 119,2 1791 2384 3581
33 957 1274 1913 2547 3825
35 101,8 135,6 2036 271,0 407,0
37 107.9 1437 215,8 2873 431,4 e
39 114.0 1519 2280 3035 4558 Teilkreisdurchmesser:
41 120/1 160,0 2402 3198 480,22
43 126,2 1681 2524 3360 504.5 D
45 1323 176,2 264,6 3523 5289 0=
47 1384 184.4 276.8 3685 5532 ; °
49 1445 192,5 2889 38438 577,6 sin (180 °/2)
51 150,6 200,6 3011 401,0 6019
55 162,7 216,8 3255 4334 650,6
60 1779 2371 3559 474,0 71,4
70 2083 2776 416,6 5550 832,9 max. Durchmesser mit Zahnkette:
80 2387 3181 4774 636.0 954,4
90 2691 358,6 5381 716,9 1075,8
100 2994 3991 598,8 797.9 197,2 Dmax = do + 2 - (H-0)
110 329.8 4396 659,5 878,8 1318,6
120 3601 480,0 7202 9597 14399
130 390,4 520,5 7809 10406 15613
140 4208 5609 8415 1121,5 1682,6
150 4511 6014 9022 1202,4 18039

MaBe in mm - Zwischenwerte interpolieren
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